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Rock Drilling Tools

BARRAS DE EXTENSION MACHO/HEMBRA (MF)
FORJADO vs. SOLDADURA POR FRICCION

BARRAS MF FORJADAS ROCKMORE

Todas las barras MF de Rockmore son forjadas en el extremo de su acople integrado.
El proceso de forja crea una unién homogénea y unificada entre el acople y la seccién
de la barra que es fortalecida por los patrones de flujo del acero. Esto crea una
conexion durable y fuerte a nivel del acople. La técnica de forja permite una zona de
transicion suave, robusta y elastica entre el acople y la barra - transfiriendo altos
esfuerzos de caraa v torque mientras mantiene una laraa vida util.

Unién Unificada Forjada Patrén de Flujo Del Acero
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Transicion Homogénea
+ Acople MF Integrado en el Acople:
+ Conexidn Fuerte y ¢ Suave
Dbl ¢ Robusta
+ Elastica

BARRAS MF SOLDADAS POR FRICCION - COMPETENCIA

Barras de la competencia MF soldadas por friccion exhiben una zona de transicion abrupta entre el acople y
la barra, contribuyendo a un rendimiento inconsistente. Estd debilitada unién en la soldadura esta
caracterizada por un “anillo de soldadura” que resulta en un espesor de pared mas delgado y bordes mas
afilados. Este disefio de soldadura interrumpe también el lavado interno. La técnica de soldadura por
friccion es vulnerable a fallas; y puede producir resultados inconsistentes acortando la vida util de la barra.

“Anillo de Soldadura”
Proceso de Soldadura por Friccion Zona de Transicién Abrupta Interrumpe el Lavado
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¢ Soldar dos secciones separadas - + Bordes afilados en la zona de ¢ Espesor de pared mas delgado
vulnerable a fallas en la barra soldadura contribuye a fracturas debilita la barra
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